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Monsieur le mini

tre,
J'ai I'honneur de vous présenter, ainsi que chaque année, un rap-

port détaillé sur les progres de l'industrie des mines dans la province,
pour 1902,

La loi des mines fonctionne d’une fagon réguliére et satisfaisante,
et les opérations du hureau des mines de Québec et du bureau d’essai

de Montréal paraissent donum satisfaction au public intéressé dans
cette industrie.
Le développement de nos mines se continue d'une facon systéma-

tique et constitue déja, pour certaines spécialités, telles que 'amiante,
le cuivre, le chrome, le mica, la manufacture de la fonte, des indus-
tries permanentes, tandis que nous en voyons d'autres, telles que le
graphite, la fabrication du ciment et de la tourbe comprimée, I'utili-
sation des sables magnétiques qui font, chaque année, des progres sen-
sibles en relation avec l'industrie en général et les besoins de notre
pays, et qui, avec le temps, devront créer des industries également
importantes,

Des indications de cuivre ont ¢té trouvées dans le comté de
Matane, et des travaux de recherches se poursuivent dans cette région.

Daprés les rapports des compagnies miniéres, il 'y aurait eu que
deux homraes tués et quatre sérieusement blessés, sur un total de 5,000
ouvriers employés dans cette industrie. Les instructions concernant la
séeurité des ouvriers et la protection des femmes et des enfants sont
bien observées, etle bon ordre est assuré par les soins de notre ser-
gent de police. Il a été accordé b licences d’hotel sous la loi des
mines.

La production totale de produits minéraux représente cette année,
trois millions de dollary, valeur brute & la mine ou aux atelier

J’ai I'honneur d'etre, mounsieur le ministre,
Votre obéissant serviteur,

J. OBALSKI,
Ingénieur et inspecteur des mine:

Québec, février 1902,






FER N

TIn’a étéfait aucune découverte de minerai de fer dans la province,
pendant 'année. Des prospects assez importants se sont faits a la
mine de fer magnétique de Leeds, comté de Mégantic, sous la
direction de M. Chs. Lionais, et ont continué & mettre i découvert les
veines signalées dans le rapport de I'année derniére.

Dans le canton de Cleveland, XIII, 21, prés de Richmond, on a un
peu travaillé sur un dépot d’hématite dans du calcaire dont 60 tonnes
_ont été expédiées & Drummondville.

Sur la cote nord du Samt Laumnt on a continué a explorer les
dépots de sable tions notables ont été
faites, et d'assez grandes étend\les de terrain supposé contenir ces
minerais ont été vendues par le gouvernement, sur le coté est de la
riviere Natashquan. Des essais de concentration ont aussi été faits
sur les dépots a I'ouest de la riviere Moisie.

AL Marcus Ruthenburg, de l’hihdelphie, a présenté, 4 la réunion
dela “Electro Chemical Socnety‘ un mémoire trés intéressant sur
'agglomération et le des minerais de fer magné-
thue a D’état pulvérulent. Ce travail a été lu & la réunion de cette
société, aux Chutes Niagara, en septembre dernier, et comme le pro-
cédé s'applique parfaitement & U'utilisation de nos sables magné-
tiques j'en donre une analyse, en méme temps que quelgues notes,
sur ces importants gisements.

Le sable magnétique, une fois purifié, veprésente un sable trés fin
pouvant passer dans un tamis de S0 mailles et qui contient environ
70,/° de fer métallique et trés pen ou pas de soufre, de phosphore
et de titane.

Le procédé Ruthenburg consiste & projeter ce sable dans un four-
neau électrique dans lequel la zone de fuseau est comprise dans un
champ magnétique formé par des aimants qui sont refroidis par un
courant d’eau intérieur et qui font fonction d'électrodes. L’élévation
de température formée par I'arc produit la fusion du minerai de fer
qui, une fois fondu, perd sa propriété magnétique ; les grains s'agglo-
mérent et la masse tombe en morceaux de la grosseur d’une féve &
celle d’une noix, dans un récipient. Le minerai est distribué d’une
fagon régulitre et la production de minerai fondu est ainsi constante,



Le produit ainsi obtenu a la méme composition que le minerai lui-
meme, sauf que Ihumidits et le soufre qu'il pouvait contenir ont
aru et sa consistance est celle d’un minerai dur et poreuy, c'est-i-
dire dans les meilleures conditions pour étre traité.

M. Ruthenburg va plus loin et prétend que si I'on mélange le
minerai i la poussiére de coke ou de charbon de bois qui en méme
temps aide 4 maintenir 'are, I'oxyde de fer est partiellement véduit,
sans que cependant le chatbon soit enticrement consamé, et la masse,
ainsi formée de minerai de fer aggloméré, fer véduit et charbon non
bralé, tombe dans le réservoir. Sion 'y abandonne pendant un certain
temps, grice i la chaleur conservée par cette masse, il se produit une
véritable cémentation en meéme temps qu'il se forme une petite quan-
tité de scorie due aux cendres du combustible on aux impuretés restant
dans le minerai. Cette masse, formée alors de fer spongieux et de fer
carburé, peut étre traitée au réverbére produisant ainsi de l'acier sans
passer par le baut fourneau.

M. Ruthenburg ne donne pas de chiffres dans son mémoire ni ne
cite des résultats d'expérience, mais il dit qu'il a employé ce procédé
depuis au-deli d'un an, et le recommande comme pratique et écono-
mique. Il remarque aussi qu'il peut s’appliquer, aprés enrichissement,
& des minerais maguétiques pauvres par mélange avec la roche; il dit
que dans les conditions ou il 4 opéré, la consommation a été de 450
kilos wats heures par tonne de produit aggloméré ainsi obtenu, et il
estime le cont du kilo wat heure & 1/4 de cent si produit par la vapeur,
et & 1/7 de cent par un pouvoir d'eau, ce qui correspond & $1.12 1/2
par tonne de minerai fondu, dans le premier cas, et 67 1/2 cents dans
le second.

Comme application spéciale aux sables magnétiques, je rappel-
lerai qu'ils existent par millions de tonnes sur certaines gréves de la
Cote Nord du Golfe St-Laurent. L'oxyde magnétique y est mélangé
de sables quartzeux et feldspathiques et de fer titané et sy
trouve dans une proportion pouvant varier de 10 a 50, d'oxyde
magnétique, mais que prati et industri Ton peut
estimer en moyenune & 20,°. Différents procédés ont été inventés
pour le purifier, et on se débarrasse sans difficulté du sable ordinaire
et du titane. On obtient ainsi un produit tenant de 69 & 7t de fer
métallique, traces & 0.04 de soufre, traces & 0.04 de phosphore et 0.3
4 0.9 de titane avec 3 a 4 de quartz et de silicates.




Les objections & Texploitation de ces minerais ont ét6 jusqu'i
présent les suivantes :
1° Abondance du titane dans le sable brut ;

2* Etat pulvérulent du minerai.

La premicre a été vésolue par V'emploi de machines spéciales
simplement magnétiques ou électro-magnétiques purifiant le minerai
a I'état sec ; cependant le progrés doit porter sur le sable naturelle-
ment humide. Je suggererais qu'une premiére concentration fut faite
sur place avec des tables de grande capacité : on obtiendrait alors un
produit composé seulement d'oxyde magnétique et de fer titané qu'on
sécherait ; on se débarrasserait alors du fer titané avec un concentra-
teur magnétique. On a cherché i rémédier i V'état pulvérulent en
formant des briquettes avec ce sable, mais jusqu'i présent sans un
grand succes.  Si le procédé Ruthenburg entre dans le domaine pra-
tique, cette deuxieme objection sera également enlevée. Nous aurions
donc ainsi & notre disposition une source importante de minerai de
fer trés remarquable. De fait, leur exploitation présente des difficultés
d'un autre ordre, mais que la science de l'ingénieur, aidée de forts
capitaux, n'aurait pas de difficultés & vaincre. En effet, ces dépots se
trouvent sur des gréves faisant face i la mer et i de certaines distances
debons hivres : on espére, il est vrai, trouver de ce sable i de petites
distances dans I'intérieur. On aura donc & s'occuper de la manutation
de grandes masses par des moyens mécaniques, dragues ou pelles &
vapeur, leur concentration et leur transport aux points de charge-
ment & des distances de 5 & 15 milles, l'aménagement {des quais,
magasins et élévateurs, pour le chargement rapide, car il ne faut pas
penser i l'expédition en sacs. On devra donc avoir des steamers
spacieux en nombre suffisant, vu que la saison de navigation dans le
St-Laurent est au maximum de 8 mois. En prenant tous ces faits en
considération, on voit qu'une exploitation de ce genre ne peut étre
entreprise que sur une échelle trés vaste, et que les capitaux qu'elle
nécessite devront é¢tre nécessairement considérables. Quant & la
question de marché, j'estime que des minerais de cette qualité et &
I'état d'agglomération dontj’ai parlé, seront hautement appréciés par
les établissements métallurgiques du Canada, des Etats-Unis, et meme
de I'Europe, en tenant compte des transports.

Ou peut donc dire que cette question est en grand progrés, et if
est & espérer que dans un avenir peu éloigné, elle donnera lieu & une
industrie importante.



Des articles sur le procédé Ruthenburg ont paru dans les publica-
tious suivantes : “ Electro Chemist & Metallurgist, Mars 1902 ” ;
* Scientific American, ler novembre 1902 ” ; “ Tron Age, 25 septembre
1902 et I8 février 19027 ; “ Electro Chemical Industry, février 19037,

Une quantité de 110 tounes de minerai brut provenant de Moisic,
a été expédiée pour étre concentrée et agglomérée i Lockport, N.-Y.,,
ou se font les essais pratiques du procédé.

Il est annoncé qu'une compagnie américaine, sous le nom de
“ Canadian Steel & Coal Co.”, serait organisée pour exploiter un bloc
de terrain de 4000 acres supposé contenir du sable magnétique, et
situé sur le coté est de la riviere Natashquan, au nord des lots arpentés.
Cette compagnie possederait aussi une grande étendue de terrain
houiller au Cap Breton, (Nouvelle-Ecosse).

Rien de nouveau & mentionner au sujet du fer titané, des essais
se continuant pour son usage industriel.

Les compagnies ““ Canada Iron Furnace Co.”, & Radnor, et “ John
McDougall & Co.”, & Drummondville, onteu chacune un haut fournean
en opération respectivement pendant 300 et 250 jours, avec les résultats
totaux suivants, en tonnes de 2000 livres :

Minerai chargé (en partie bog ore)..
Calcaire

Charbon de bois chargé.
Fonte produite ...

. 18534 tonnes.
Lol o

. 103952 minots.
-7970--I8tonnes
valant au fourneau $181,500.25 ;le nombre d'ouvriers employés étant
de 80. Le minerai employé provient des comtés de Champlain, Saint-
Maurice, Joliette, Nicolet, Drummond et Vaudreuil.

OCRE

Les deux compagnies Canada Paint Co. et Champlain Oxyde Co.,
préparant l'ocre & St-Malo, comté de Champlain, ont travaillé comme
d’habitude, pendant les six mois d'été, produisant 1553 tonnes d’ocre
calcinée, estimées a $18,175, qui ont été utilisées au Canada, ou expé-
diées aux Etats-Unis et en Angleterre. Une moyenne de 53 hommes
ont été employ ces travaux. La Canada Paint Co. a aussi conti-
nué & exploiter pendant 'été la mine de sulfate de baryte de Hull,
produisant 353 tonnes, que cette compagnie emploie dans son indus-
trie de la peinture, & Montréal.
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CHROME

Pendant I'année, les seuls travaux importants ont été faits par
Jos. Nadeau & Cie, ef la American Chrome Co.

Nadeau et Richard Topping, sur le lot A 16 de Colraine,
guliérement, et chacun pour leur compte, la mine dont
ai donné ume description dans mes rapports précédents ; ils ont
travaillé sans machine et seulement avec des derrycks i chevaux et
une quinzaine d'hommes, le minerai étant expédié en partie par
Thetford. La qualité est toujours la méme, c'est-a-dire principalement
Ade 50/,

La mine Lemelin & Carrier, située sur le lot A 17 de Colraine, n'a
pas été exploitée cette année.

La mine Boston Chrome Co., sur les lots B 6,7, a été tra-
vaillée régulicrement pendant la plus grande partie de I'année,
tout le minerai étant envoyé au moulin de concentration établi
ala fin de 1901. Ce moulin, dont jai déja donné la description,
parait avoir donné des résultats satisfaisants, et a produit une quan-
tité de concentré de bonne teneur qui est expédiée réguliérement cha-
que somame, a Boston, aux ateliers de la compagnie qui a la spécialité
do r de l'acide cl ique employé dansle tannage des
cuirs. La capacité du moulin doit étre augmentée en y placant 5
pilons de plus et des tables de concentration en proportion. Cette
compagnie, composée des mémes personnes, est maintenant connue
sous le nom de “ Awerican Chrome Co.”

La Compagnie Minidre de Colraine, aprés étre restée inactive
depuis assez longtemps, a fait de nouveaux arrangements, et les tra-
vaux seront faits désormais souslenomde “T'he International Chrome
Mining and Milling Co., Ltd., New-York. A la fin de l'annce, on a
travaillé pour vider les puits No 1 et Caribou, et remettre le matériel
en ordre ; des transformations convenables seront faites & l'atelier de
concentration, et 'on se propose de remplacer les rouleaux écraseurs
par une batterie de 5 stamp mills et les jiggers, par une table Wiltley;
il est donc probable que nous aurons une production reguliére pour
1903,

The Montreal Chrome Iron Co., qui travaille au petit Lac Saiut-
Frangois, a terminé, & la fin de l'année, l'installation du mouiin do
«concentration qui a 6t6 essayé puis un peu modifie, Il se compose
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maintenant de dix pilons et de tables de concentration avec les
annexes habituels ; les résultats out, parait-il, été satisfaisants, et I'on
espére que cette compagnie aura une expédition réguliere en 1903.

Quelques prospects ont 6té faits, pendant 'année, sur le lot 1L 25
de Colraine, par MM. Alex. Boudreau & Cie.

L'expédition totale du chrome, pendant I'année, tant en concen-
tré qu'en roches, a été de 900 tonnes considérées comme de premiére
classe, et valant & la mine $13,000, environ 40 hommes ayant été
employés pendant la plus grande partie de P'année : il reste en mains
environ 300 tonnes de premiére classe. et une grande quantité de
minerai & passer aux moulins. Le prix s'est maintenu sensiblement
le méme.

Il a été expédié de Buckingham S3 tonnesde ferro-chrome préparé
avec le minerai de Colraine.

Selon toutes probahtcs, la production de 1903 sera assez considé-
rable, notamment en minzrai concentré, si les trois moulins sont en
activité.

. CUIVRE

Les seuls producteurs de minerais de cuivre, pendant 'année, ont
été les Compagnies Eustis et Nichols, de Capelton, avec une petite
quantité extraite des travaux de développement de la mine Ascot,
et quelques chars d’échantillons expédiés de la mine Memphrémagog.
La production a été de 31,938 tonnes de 2000 livres, valant $121,170 &
la mine, 250 ouvriers ayant été employés pendant toute 'année. De
cette quantité, 13,152 tonnes ont été expédiées aux Etats-Unis, et le
reste a 6té utilisé a Capelton.

La Compagnie Nichols a travaillé seulement le puits No 1, cette
année, et utilise tout son minerai, ainsi qu'une partie de celui de la
mine Eustis & sa manufacture d"acide sulfurique et de produits ehimi-
ques. Cette compagnie a aussi employé, comme essai, un peu de
minerai provenant des mines Ascot et Memphrémagog, et parait
disposée a essayer le minerai qui lui serait envoyé d'autres mines.

La mine Eustis a été travaillée avec le méme succés que par le
passé. Cette compagnie a construit, & I'automne, un barrage sur la
riviére Coaticooke, i environ 2 milles de la mine, dans le butd'utiliser
le pouvoir d’eau & cet endroit, et d’en transporter la force i la mine
ot des machines électriques vont étre employées en 1903,
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A la mine Ascot, les travaux de développement se sont continués
sous le nom de Wilfred Johnson & Co., avec une petite production de
quelques centaines de tonnes de minerai de bonne teneur, dont une
partie a été expédiée pour essai # Capalton.

Les mines Norton et Silver Star, ainsi que la mine King, ont été
un peu développées, et il est question de les exploiter ultériearement,
et d'organiser une compagnie i cet effet.

De la mine Memphrémagog, il a été expédié quelques chars de
minerais comme échantillous.

. L'ancienne mine Balrath, situéesur le lot 1L 4 de Melbourne, a
été réouverte dans le but d'en obtenir des échantillons et d’examiner
les anciens travaux, & une profondeur de 620 pieds. Il est aussi
question de réouvrir P'ancienne mine Victoria, dans VIII 4, d’Ascot,
ainsi qu'une mine anciennement ouverte a Saint-Sylvestre.

Quelques prospects ont aussi été faits sur d'antres propriétés, et
ilaété questlon d’établir, dans la région de Sherbrooke, un atelier de
fusion de cuivre. Si cette entreprise réussis: ut elle contribuerait &
la réouverture d'anci mines qui tr ainsi un marché
local pour leurs différentes variétés de minerais,

Un prospect a aussi 6té fait sur le lot VIII 15, de Thetford oi un
peu de chalcopyrite a 6té déji constatée, il y a une dizaine d'années,
dans une roche dioritiqus.

Mine de Matune—Dans mes rapports il ¥ a une dizaine d’années,
j'ai signalé, dans les cantons Tessier et Saint-Denis, comté de
Matane, la présence de nombreux grains de cuivre natif, d'abord dans
des cailloux roulés, puis dans des diorites qui forment le commence-
ment des montagnes Chik Chaks, & 5 ou 6 milles du Saint-Laurent,
Dans Uhiver de 1901-1902, des prospects furent entrepris dans cette
région par M. J. E. Saucier, de Mataue, et ces recherches amenérent
Ja découverte d’un dépot de cuivre sulfuré, principalement de la
variété bornite, ou cuivre panaché, mélangé d’un peu de chalcopyrite.

Jai visité ces travaux au commencement de juin 1902. Ils sont
situés sur le milieu du lot V 1, du canton St-Denis, & environ 5 milles
du St-Laurent, mais 4 une douzaine de milles du village de Matane,
par d’assez bons chemins, l'altitude étant d'environ 500 pieds au-
dessus de lamer.
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J’ai constaté, dans un puits de 30 pieds de profondeur, situé sur
larive gauche, et tout prés du petit ruisseau Gagnon, un semblant de
veine courant N. E,, avec la stratification de schistes ardoisiers parais-
sant se trouver au contact d’'une baude de diorite. La matiére de la
veine est une calcite noiritre, d’'une épaisseur de 4 & 5 pieds dans
laquelle le minerai de cuivre se trouve disséminé, Ja bornite se trou-
vant au cencre, et la chalcopyrite prés des parois. Je n’ai pas pu
constatersi ce dépot offrait quelque permanence, car je n’ai pas vu
d’autres affleurements de minerai sulfuré a la surface, et les travaux
en profondeur dans le puits ont da étre abandonnés i cause del'enva-
hissement par I'eau du ruisseau.

A T'époque de ma visite, il avait été fait deux autres ouvertures
sur la diorite, dont I'une, & quatre arpents & Vest, avait alors une
douzaine de pieds de profondeur et montrait de nombreux petits filets
de cuivre natif mélangé d’une matiére charbonneuse appelée antraxo
lite. D'apres les essais faits, le cuivre natif ne contient ni or ni argent

Depuis 'époque de ma visite, les exploitants, organisés sousle nom
de The Matane Gold Copper Mining Co., ont continué régulidre-
ment a travailler avec une quinzaine d’hommes. Une petite installa-
tion & vapeur, fournie par “ The Jenckes Machine Co. ”, de Sherbrooke,
et ccmposée d'une chaudiére alimentant une machine dextraction,
une pompe et des perforateurs, a permis de creuser un puits vertical
de 125 pieds, situé & 250 pieds au sud du premier puits. Les exploi-
tants prétendent étre venus en contact avec la matitre d'une veine
semblable & celle de la surface, & 70 pieds, et i une profondeur de 115
pieds ils ont commencé des galeries pour explorer et reconnaitre la
masse. On m’amontré des échantillons de bornite et chalcopyrite que
T'on m’a dit provenir de ce puits, et qui sont semblables & ceux quej'ai
constatés dans le premier travail de prospect: ce puits est connu
comme No. 8. Le puits No. £, qui avait été commencé sur la diorite,
a ét6 abandonné sans avoir donné d’autres indications que celles de la
surface.

Parmi les indications de cuivre natif trouvées & la surface, je dois
mentionner que sur la terre de M. John Hairison, on aurait trouvé un
morceau de cuivre natif pesant 44 5 livres, et dont on m’a montré une
‘partie séparée d’environ 1 livre. Sur la gréve, prés de Ja riviere du
Detit Matane, M. Baptiste Thibault a trouvé un échantillon roulé
recouvert de carbonate vert et composé de cuprite, ou oxyde rouge de
cuivre (89 7/ de “cuivre) et de cuivre natif pesant une dizaine d’onces.
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Je donne ci-dessous quelques analyses, faites par M. Milton L.
Hersey, sur des échantillons pris par moi ou envoyés au Bureau :
Cuivee /p..vvenennn 1278. 1371
Or (onces par tonne). .

Argent © ¢ ...

24.73

Les trois premiers échantill é la

Y du mine-
rai trouvé, la partie métallique élant de la bornite ; la valeur commer-
ciale de ce minerai serait d'environ $30 par tonne.

Le dernier est un échantillon choisi, contenant 37.7 %/, de partie
métallique.

J'ai eu cutre les mains d'autres certificats d’essais montrant des
valeurs supérieures et méme quelques-unes trés considérables, mais je
ne mentionne ici que ceux faits sur des échantillons identifiés par moi,

Sans préjuger do Vavenir de cette découverte, j'ai encouragé les
prospecteurs & continuer leurs travaux, en cherchant & vérifier si ce
Aépot de cuivre sulfuré ne se reproduisait pas & quelque distance, ce
qui permettrait de supposer un dépot régulier.

La Commission Géologique d'Ottawa classe ces terrains dans la
formation Cambrienne. dite de Sillery et Lévis, tandis que 15 milles
au Sud, une bande Précambrienne, comprenant les monts Chik Chaks,
est signalée. 1L west pas question des roches dioritiques ou se trouve
le cuivre natif et qui, ce me semble, peuvent plutot appartenir au
Précambrien, ou mieux Ifuronien, qui se trouve ainsi beaucoup plus
rapprochés du fleuve.

A la suite des découvertes précédentes, un certain nombre de
permis d’explorations out été accordés dans cette région, mais il n’y
a été pratiquement fait aucune découverte nouvelle.

PLOMB

La seule mine de Galéne exploitée dans la province a été celle du
Lac Témiscamingue ; elle n'a pas 64 visitée cette année mais d'aprés
ies informations recues elle a été travaillée & peu prées comme 'année
dernitre et a expédié une quantité de 300 tonnes de minerai concentré
tenant 70 & 77 %, de plomb et 15 & 17 onces d’argent & la tonne.



14

OR

L Gilbert River Gold Fields a continué les travaux mentionnés
sur le lot 14, dans le rapport de Uannée derniére, et au printemps, elle
lavé le gravier qui a produit un peu d'or. Pour des raisons que
fiignore, les travaux sur le nouveau puits ont été abandonnés, et la
Compagnie a prospecté dans la riviere, sur les vieux travaux vers les
Nos. 19 et 20. La C ie a abandonné de iller en novembre,
pour reprendre probablement au printemps.

Dans la région de Dudswell, il s'est fait quelques prospects sur le
Big Hollow Brook, mais sans grand résultat.

La quantité d’or obtenue dans la Beauce est estimée approxima-
tivement & 300 onces, valant $5400, une trentaine d’hommes y ayant
été employés.

AMIANTE

Dans le rapport de I'année dernidre, nous donnions un résumé des
progres de cette industrie,en trant le dével. idérabl
qu'elle prenait. Pendant 'année 1902, les travaux se sont continués
avec la méme activité ; cependant, en raison de 'excés de production,
“Jes prix ont un peu diminué, et I'expédition totale est un peu moindre
que celle de 'année derniére. Pratiquement, toutes les mines ont été
en opération pendant la plus grande partie de I'année, et les ateliers
de préparation de la fibre ont été complétés et ont fonctionné avec
succes. Vers la fin de l'année, plusieurs compagnies ont réduit le
nombre de leurs ouvriers, et quelques-unes ont arrété les travaux, &
cause de la mauvaise saison, et aussi en raison de la rareté et de la
chéreté du combustible occasionné par la gréve des Etats-Unis. Tl est
A espérer que lorsque I'aménagement du pouvoir d'eau de la riviere
Saint-Francois & d'Israéli sera terminé, les compagnies pourront em-
ployer 'énergie électrique que cette compagnie transportera i Thetford
et au Lac Noir, et se trouveront ainsi & P'abri d'aussi facheuses éven-
tualités. Il est probable que l'installation des machines et la pose des
fils seront complétées en 1903,

Il 'y a guére de nouveaux faits & signaler & Thetford ; cepen-
dant, je dois citer le progres réalisé par la Bell Asbestos Co. qui, pour
découvrir de nouvelles sections de son territoire, a employé avec suc-
cés une pelle & vapeur pour enlever la terre de la surface qui recouvre
1a serpentine, réalisant ainsi une grande économie de temps et d’ar-
gent sur I'ancien systéme qui consistait a faire ce travail & la main,



Les compagnies King, Bell, Johnson ont travaillé pendant la
plus grande partie de 'année avec la méme production. La Beaver
Asbestos Co. a aussi obtenu de bons résultats, mais sur une échelle
moindre. Vers la fin de année, cette compagnie est devenue Ja pro-
priété de la New England § Canadian Asbestos Co., de Providence,
I. I, qui a aussi acheté les mines travaillées par la Canadian Asbestos
Co., c’est-i-dire la mine du Lac Noir et la mine Fraser, de Broughton ;
désormais, ces trois mines seront travaillées sous une administration
unique.

Au Lac Noir, les Compagnies Union Mine, Canadian, Johnson,
. Manbattan, Standard, Kerr ont été en opération une partie de l'an-
née, et la mine Reed a aussi un peu été travaillée. A la mine Uniou,
Tinstallation faite sur le grand puits, an nord-est de la propriété, en y
phgant de fxont pl\menh den)cks 4\ cﬁlvle, a lom‘tmnne avec succu
et en t cette excav: A
la mine Joknson, le moulm installé & ].l fin de 1901 a été essayé, et
aprés quelques changements pratiques, a travaillé régulierement.
es travaux des mines Canadian et Manhattan se sont continués
de la meéme fagon, des prospects faits an sommet de la colline ayant
fait découvrir de nouvelles parties riches en amiante. La Standard
Co. a terminé l'installation de son moulin et travaillé une partiede I'an-
née. Lamine Kerr a travaillé sur une petite éclielle, avec un derryck
ovdinaire & vapeur; les travaux se sont faits en profondeur, dans
T'ancienne excavation, et ont donné de tres bons résultats, I'amiante y
étant trouvé abondant et de belle qualité ; il est question d’établir un
moulin i fibre sur cette propriété. La mine Reed n'a été que peu tra-
vaillée pendant 'année, et avec les résultats habituels,

La East Broughton Co. a travaillé pendant une partie de 'année,
le moulin fonctionnant bien,

A Danville, la mine et Ie petit moulin ont travaillé végulierement,
et les travaux du grand moulin de 6 cyclones sont assez avancés pour
expérer le voir en marche au printemps do 1903, la capacité de ce
moulin étant le double de celui actuellement en opération. Cette
compagnie fait, comme par le passé, une spécialité de la préparation
de Vasbestic dont elle expédic des quantités importantes.

Dans la région de I'Ottawa, il ne s'est fait aucun travail, cette
année, mais il est question d’organiser une nouvelle compagnie pour
aévelopper la mine de Denholm sur une plus grande échelle,
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L'expédition totale de I'amiante, poursla province, se chiffre
comme suit, dapres les rapports des compagnies, en tonnes de 2000
livres et valeur & la mine ou au moulin :

lere (crude).... 1319 tounes mlant $ 240401

2me do 305312
Fibre..... . 1.7002 “ “ 412388
Paper stock

10682« “ 203869

S pemlant des périodes variant de-
20

Ty a en 1500 hommes emplo;
44 12 mois, et la somme des salaires pay! 65 rcpxé:cntu § Les
prix moyens de I'amiante, pour cette année, ont été i prés les memes.
que ceux de Pannée derniére quoique un peu plus bas pour certaines
qualités.

MICA

Le marché du mica a été trés tranquille cette année quoique la
demande se continue assez bounne, mais les variations dans les prix
surtout leur abaissement pour les grandes dimensions, ainsi que
Vemploi croissant des débris pour la fabrication de la micanite sont
les raisons qui ont affecté cette industrie ; les prix pour les petites
dimensions sont cependant satisfaisants. Il n'y a en que qnelques
mines des plus importantes qui ont produit cette année, savoir
Blackburn Bros, Wallingford Bros, Fortin & Gravel, avec quelques
autres producteurs de moindre importance, et on peut dire que pas
plus de 4 de la production a été expédis.

Une nouvelle compagnie “ The General Electric Co.” a établi des
ateliers trés considérables de préparation du mica, ou environ 800
personnes sont employées & couper et & fendre le mica en feuilles trés.
minces pour étre emplavéae 4 la fabrication de la micanite. Cette
année cette compagnie n'a employé que du mica venant d’Ontario,
mais elle a acquis le controle de plusieurs mines importantes dans
Québee, qu’elle doit exploiter dans I'été. de 1903,

Blackbrun Bros. ont exploité régulierement & Perkins Mill avec
le méme succes pendant toute 'année.

‘Wallingford Bros. ont un peu travaillé 4 Perkins Mill et ont exploré
le lot IX. 19. de Hul), qu montre de bonnes indications de mica.
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MM. Fortin & Giravel ont continué & développer leur mine de la.
montagne de Hull qui a fourni une grande quantité de bean mica dont
une partie sculement a été expédiée. J'ai visité cette mine au mois
@aoit et elle présentait alors la plus helle apparence. Lancien puits a
été abandonn i une profondeur de 90 montrant beaucoap de mica au
fond, et dans le nouveau qui a été creusé dans le voisinage immédiat &
une profondeur de 50', on voyait une masse de mica en gros cristaux
@'une épaisseur de 20 découverte sur une longueur de 65’ et une
Jargeur de 15’, le fond étant également couvert de cristaux. 1la été
sorti de cette mine des cristaux pesant 700 livres et on a obtenu des
morceaux pouvant couper 15°716"; les propriétaires estiment que la
_moyenne de leur wica est de 8/5.

Cette propriété est ouverte depuis 4 anseta constamment donné
Texcellents résultats, le travail étant fait & la main avec quelques hom-
mes seulement et un derryck a cheval; le mica est grossierement trié
i 1a mine et transporté i Iull oi ilest fini, classé et empaqueté, Lors
de ma visite, 11 y avait 5 hommes & la mine et 5 femmes occupées au
triage & Hull o il y a une grande quantite de mica en magasin.

Le mica de cette mine est de trés bonue qualité. Je rappelle
qu'elle est située sur le Jot VIT3 N. 18 de Hull et & 7 milles de cette
ville par un bon chemin.

Quelques travauy ont aussi 6t faits par les compagnies Allan
Gold Reef dans Derry, (len Almond dans Portland Est, Vavassour
Association dans Hull, F. W. Webster aux Cascades sur la Gatineau,
avec de petites productions.

Les quantités de mica (thumb trimmed) expédiéés pendant 'année
se chiffrent comme suit, et représentent environ } de la production
totale, environ 100 hommes ayant été employés pendant des périodes
de3 i 12 mois.

13 § 7,364
23 7.2
254 10,756
35 7,578
46 20
oS . 555
Total....132,522 34,304
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PIIOSPHATE

11 ne s'est rien fait, cette année, pour I'exploitation du phosphate,
M. J. F. Higginson, nous communique les chiffires suivants :
11 a été expédié cette année
535 tounes de haute tencur estimé a §3 la tonne.

.$ 4,280
326 tonnes de basse teneur estimé a $3.50

.8 L121
861 $ 5,401
Il existe encore, dans la région, une certaine quantité de phos-

phate extrait généralement en meéme temps que le mica, et que I'on

peut estimer & 4 ou 500 tonnes de hante teneur, et 3 ou 400 tonnes de
basse teneur.

H est question d'établiv une wanufacture dengrais chimigues &
Buckingham,
GRAPHITE

Le graphite n'a pas été exploité cette année, et seulement quel-
ques prospects ont, été fuits dans les environs de Calumet (A\rgenteull)
1l est rumeur que plusi sorganisent pour
prochainement, sur une grande Gehelle, les mines ot moulins de Huck-
ingham et de Calumet, en utilisant les progrés faits récemment pour
la concentration du graphite. La qualité du graphite canadien est main-
tenant bien reconnue dans I'industrie, et vu la dennm]e croissante de
ce produit, s] 1 t dans 'élect tout fait espérer
que nous tinirons par voir 'exploitation et la manufacture du graphite
devenir une industrie permanente dans notre province ou le produit
brut est trouvé en si grande abondance.

Il a été expcdié 3 tonnes de graphite brut de Calumet et 21 tonnes
de graphite préparé estimé & $2100 de Buckingham.

FELDSPATIT

Tl ne s’est pas fait d'exploitation de feldspath cette année et
seulement 52 tonues valant $172 ont été expédiées.

PETROLE

|

Dans ies environs du bassin de Gaspé la Petroleum Oil Trust a con-
tinué & creuser quelques puits, dans la région du ruisseau Mississipi,
mais sans obtenir de résultats pratiques.
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TOURBE

L'attention publique ayant été éveillée, pendant la derriére année,
sur les moyens i employer pour suppléer & l'abseace de I'anthracite,
par suite des gréves de la Pensylvanie, la tourbe a ¢té mentionnée
comme apte & eire utilisée avec avantage. et je doune ci-dessous
quelques notes sur ce qui a été fait et peat se faire.

La tourbe est répandue dans tout le Dominion, et particuliérement
dans tous les points de la province de Québec, en trés grandes quan-
tités, et d'une facon généralement trés accessible par les chemins de
fer ou les voies d'eau ; la qualité en est habituellement bonne. Elle
se rencontre dans des savanes souvent sans valeur ponr la cultuvre, et
dans un pays peu peuplé, ol le bois est si abondaut, que T'on s'en est
peu occupé, Cependant, vers 1364, des e sérieux furent faits sur
une tourbiére, dans Bulstrode (Co. Arthabaska), au moyen de machines
inventées par M. James Hodges. Ces machines étaient placées sur
des barges ou pontons flottants dans les canaux coupés dans la tour-
biére, et consistaient en une tariere de large diamétre qui enlevait la
tourbe en avant des pontons, lenr creusant, en méme temps, uu che-
min ; la tourbe était débarrassée des racines et morceaux de bois, puis
réduite en pulpe dans un appareil spécial. Cette pulpe était étendue
au soleil et découpée en petits blocs qui se contractaient en séchant,

D'aprés les rapports ds cette éporue, les eésultats furent satisfai-
sants, et la Compagnie du Grand Tronc fit des essais, et en employa
une certaine quantité sur ses locomotives. Les travaux furent couti-
nués pendant 7 ou 8 ans, puis abandonnés pour des raisons que nous
ignorons,

En 174, d'autres travaux farent entrepris prés de Ste-Brigite et
St-Iubert, dans le comté de Chambly, en employant les memes ma-
chines. M. David Aikman, qui avait été mel & la premiére entreprise,
perfectionna les procédés, et I'on dit qu'alors, il en fut produit, en 1574,
une quantité de 24,000 tonnes, et de 13,00 tonnes en 1375, lesquelles
furent employces, en grande partie, par le Girand Tronc. Les opéra-
rations se continuirent jusquen 1877, par la Canada Peat Fuel
Co. En 1875, un autre essai fut fait prés de Port Lévis, dans le comté
de Huntingdon, par la Huntingdon Peat Co,, employant le proc’ls
Griffin,

M. Aikman, qui a fait une spécialité do la manufacture de la

tourbe, continua i per ses b pour lesquelles il prit
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un grand nombre de brevets pour la réiuction en pulpe, la compres-
sion et le séchage, et nous avons sous les yeux un prospectus daté de
juin 1890, dans lequel “ The Aikman Carbonized Peat Fuel Co.” expose
ces procédés comme suit :

* Ce combustible est obtenu au moyen d’une machine portée sur
“un ponton que l'on fait flotter sur la tourbiére. La tourbe est arra-
“chée par une paire de grandes tariéres & auges placées & l'avant dn
“ pouton, d’ol elle est transportée automati dans un réservoir
“ et soumise i V'action de la vapeur perdue de la machine motrice ;
“elle est ensuite conduite par un élévateur A un compresseur qui
“ Iui enléve 33%/, deau, puis est désintégrée par une roue a dents, d'ou
“elle va & un séchoir spécial et est alors amenée i Ja presse sous
“ forme de poudre seche qui, sous l'action de la chaleur et d’un mélan-
* geur, est réduite i Iétat pateux grace i la fusion des goudrons qulelle
“contient. Etant alors pressée et soumise & I'action de la chaleur,
“elle est partiellement carbonisée et sort du tube ou elle est compri-
*“ mée, sous la forme d'un cylindre de 2 ou 4 pouces de diamétre (ui est
“ coupé de longueur convenable, & sa sortie.”

La C ie prétendait produire ce ible & bas prix, et
réclamait pour lui des qualités qui en faisaient un produit trés
avantagenx. 11 n'est pas i ma connaissance que cotte Compagnie ait
fait autre chose que des essais.

En 1901, la Compagnie de la “Tourbe Combustible de Québec
Ltd.”, de Fraserville, construisit un petit moulin pris de la station de
Cacouna, I. C. R,, dans le comté de T'émiscouata, sur une tourbiére de
cétte localité. Je I'ai visitée vers le mois de juillet : elle se composait
d'un malaxeur qui distribuait la tourbe en pulpe i une machine &
mouler. La tourbe était mélangée i une composition i base de pétrole
brut et autres produits combustibles, et n’était pas comprimée
mais moulée, chaque briquette ayant un poids de 2 livres. La
capacité du moulin était de 15 tonnes par 10 heures, le tout actionné
par une chaudicre de la force de 20 chevaux o 'on bralait la tourbe
légire de la surface, S hommes y étant employés, y compris ceux pour
extraire la tourbe. Les procédés de la Compagnie étaient couverts
par des brevets, et 4 cette installation d'essai, on devait apporter
des modiications suggérées par lespérience. Malheureusement, i
Tautomne de la méme année, tout a été détruit par un incendie.

Entin, tout derniérement, 1%e National Light Heat § Power Co.,.
Ltd,, de Montréal, au capital de $1,000,000, ’est organisée dans le but
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ploiter les tourbiéres de Ste-Brigite, pris de Farnham et autres
points de la province, Cette compagnie a le controle des hrevets
Aikman, et doit préparer do la tourbe comprimée d a[\lu Yexpé-
rience a ’lcqllhe par ce dernier, en se servant aussi des appareils Hodges,
pour I'extraction de la tourbe.

La tourbe est le produit de la 1écompos:tion de mousses, gén
lement du genre Sphaigne et d'autres plantes aquatiques, dans des
maréeages ou dans des régions humides, Selon Iétat plus ou moins
avancé de décomposition, In tourbe présente un aspect plus ou moins
compact, les traces d'organisme tendant & disparaitre en profon-
deur, On a remarqué, dans toutes les tourbidres, que la partie pro-
fonde, cest-i-dire-la plus ancienne, est plus compacte et plus dense,
tandis que la zone moyenne est spongieuse, montrant encore la
forme des plantes de la tourbiere ; enfin, & la partie supérieure,
se trouvent les plantes encore vivantes, ou i peine décom-
posées : Vaction qui a donné lieu & la tourbidre se continue encora
de nos jours, c'est-i-dire que les plantes mortes sur place se décom-
pusent  lentement, tandis que d’autres poussent i la surface. Ce
procédé de transformation est |cl‘|tnemcnt assez 1
souvent s¢ constater d.
quelques années. L'épaisseur des tourbieres est variable, mais sonvent
asxez considérable : ainsi, on cite, dans larrington, comté d'Argen-
teuil, des dépits ayant une épaissent de 25 pieds.

D'une facon générale, on peut dire que la tourbe est un combus-
tible inférienr, mais dans certaines conditions, par ewmple avec le
charbon & un prix élevé comme '\ctuellemeut, et situé a de grandes
distances des points de la tourbe con bl pré-
parée peut etre substituée a la houille, au coke et & Panthracite. Il est
bien entendu que je parle ici de la tourbe compacte du niveau inférieur
«ui, 2 1'6tat naturel et simplement séchée au soleil, peut étre considérée
comme supérieure au bois ordinaire au point de vue de la puissance
calorifique.

Les principales difficultés qui ont été rencontrées daus I'emploi de
la tourbe sont la grande quantité d'eau qu'elle contient, et qui,
«lans les parties spongieuses, peut aller & 90/, tandis qu'elle est
encore de 307, dans les parties compactes. Lorsque la tourbe
a 6té desséchée, elle est encore trés hygrométique et réabsorbe assez
rapidement une grande quantité d’ean. On doit done se préoccuper,
pour avoir une bonne tourbe combustible et commerciale, de réduire



le plus possible son volume, et de lui enlever, si possible, cette propriété
absorbante. On devra alors la comprimer, et on a obtenu de bons
résultats en la comprimant i chaud, une fois qu'elle a été partielle-
ment séchée,  Dans quelques eas, on I'a réduite en pulpe qu'on aséchée
et méme partiellement carbonisée, une compression subséquente
a alors produit un combustible jouissant des propriétés demandées.
Ces résultats ont 6té obtenus, mais avec des dépenses parfois trop
fortes pour en faire une industrie payante.

La question technique parait donc résolue jusqu'a un certain pomt,
et il ne reste que la question commerciale qui, pour les capitaux
engagés dans une telle industrie, est d'une importance vitale,

Dans les pays de I'Europe, I'exploitation de la tourbe est une
industrie bien établie, et on cite la Hollande ol une étendue de tour-
biere de 3 & 400,000 acres a été exploitée, ayant fourni pour environ 1
milliard et demi de dollars de produit marchand. Le Danemark four-
nit aussi beaucoup de tourbe au commerce, et 'on cite une seule exploi-
tation donnaut, depuis bien des années, une quinzaine de mille tonnes
par année. La Suéde et la Norwege, la Russie, I'Allemagne et la
France ont exploité la tourbe depuis longtemps d'une fagon profi-
table pour les usages domestiques, industriels et métallurgiques.
Je rappelerai que IItlande, le pays classique de la tourbe a 17 de sa
superficie couvert de tourbieres qui fournissent le combustible i une
partie de sa population. .

Dans tous ces pays, la tourbe a été d’abord employée & I'état natu-
rel, simplement séchée au soleil, le travail se faisant 4 la main ou
par des machines, puis, 4 I'état comprimé. On s’en sert comme com-
bustible domestique, pour la plodncuon de la vapeur, pour la fabrica~
tion du gaz dans les appareil les fours
Siemens, & I'état de charbon de tourbe pour la consommation domes-
tique et la métallurgie, comme litiere dans les écuries ot elle absorhe
les liquides et est ensuite utilisée comme engrais, pour le paguetage
des fruits ou produits de consommation, pour la literie et la sellerie.
Enfin, on Va employée pour ses produits secondaires, tels que
huile, parafine, etc. On I'a aussi proposée pour la fabrication de la
pulpe & papier.

On voit donc que les usages de la tourbe sont nombreux et variés,
et que dans une tourbiére, si Jes couches profondes peuvent donner un
bon combustible, les coaches superficielles peuvent, sous le nom de



mousse litiere, trouver des emplois et des marchés rémunérateurs :
cependant, dans I'état actuelfu Canada, Vutilisation de la tourbe
comme combustible serait surtout & considérer.

BIBLIOGRAPIIIE

Jo donne ci-dessous I liste de d ions rei
des articles intéressants sur la tourbe an LMAM].L et aux Etats-Unis.
Je crois inutile de publier de nouveau tous les articles qui se trouvent
d:ms Les ouvrages que I'on peut se procurer dans nos princ
me d’en donner une analyse

succmcte.

Le rapport de la Commission Géologique du Canada de 1833, 54,
55 et, 56, page 439, donne une étude de M. Sterry T. Hunt, sur l'industrie
de la tourbe, en France, a cette époque, au point de vue de ses dérivés,
parafine, huile, gaz, charbon.

Le rapport do 1563, page SIS, donne une description d’un
certain nombre de tourbiéres du Canada, et nous donnons, dans cet
article, un extrait concernant celles de la province de Québec. Ce
rapport contient aussi quelques analyses, et expose un certain nombre
Qessais faits avant cette époque, en Europe, pour I'utilisation indus-
trielle de la tourbe. .

Le rapport de 1566, page 204, renferme un article du Dr. Sterry T
Hunt, donnant la description du procédé James Hodges, employé dans
les tourbiéres de Bulstrode, comté d’Arthabaska.

Le rapport de 1888-89, puge K. 93, contient, un article de M.R. W.
Ells, vésumant les travaux précédents, en y ajoutant quelques faits
nouveaux, sur les travaux: faits & Saint-Hubert, comté de Chambly,
de 1875 & 1873, & I'aide du procédé David Aikman,

“The Journal of the General Mining Association of the Province
of Quebec,” de 1891-2-3, renferme trois articles : de M. T. W. Gibson,
page 348, surla tourbe d'Ontario, de M. R. W. Ells, page 859, surla
tourbe d'Ontario ‘et Québec et cette industrie en général, de M. A, A,
Dickson. page 894, sur la tourbe préparée par le procédé Dickson,

“The reports from II, M. ives on the facturing of
products of Peat in European country,” de 1593,est une série de rapports
fournis an gouvernement anglais par ses Con: sur les usages et la
préparation de la tourbe en Burope' Ce travail donne une foule d'in-




formations et de chiffres sur la question an point de vue dn coml
tible, des dérivés de 1z tourbe et de son usage comme mousse fitiere
(moss litter),

“The first report of the bureau of Mines for ()nt'\\m,"dcl@.}l page
180, donue un trés juable travail d' ble, m ant tout
ce qui a été fait sur la tourbe jusqu’ii cette date, au point de vue du
combustible et des dérivés, de la litiere, ete., ainsi yue des essais,
ana détails des procédés, comparaisons avec d’autres com-
bustibles et .]e, suggestions mtele:santes Je conseille I'étude de
cet i anx P de la tourbe.

Les rapports du méme bureau de 1892, page 195, et 1893, page 139,
renferment aussi des données importantes sur le meme sujet ; le r:
port de 1592 publie en entier les articles de M. M. Ells et Gibson, cif
plus haut avec une analyse des rapports des consuls dont nous avous
parlé ; lerapport de 1893 renferme un article de M. Edward Jack, sur
la tourhe litiere.

Des compaguies ont 6té organisées, et des travaux ont été faits
dans Ontario pour I'utilisation de la tourbe, et le gouvernement devait
publier un rapport complet sur le résultat des opérations. Pour des
raisons que nous ignorons, ce travail n'a pas encore paru,

Le Journal d’Agriculture de Québee, de mai 1592, a publié un trés
Don article de M. 1. Nagant, sur la tourbe, ses usages dans l'agricul-
ture, comme litiere, comme désinfectant, pour la conservation des
produits animaux ou végétaux et comme isolant pour les glaciéres ; M.
Nagant établit ses avantages comme absorhant de 'ammoniaque dans
les écuries. .

The mineral Industry, vol. 11, page 4S9, renferme un article sur
la tourbe en général, et le vol. VI, page 191, un article de M. Ernest
A. Sjostedt snr quelques procédés de préparation de la tourbe et sur
ses usages. Ces travaux, en outre de nombreuses informations, véfe-

" rent & la tourbe du Canada.

Ainsi qu'on le voit, lalittérature au sujet de la tourbe est assez
volumineuse, et je ne parle pas d’autres travaux publiés dans diverses
revues, journaux ou ouvrages techniques, mais qui sont résumés dans
les articles ci-dessus mentionnés. On voit donc que la question n'est
pas nouvelle, mais que cette industrie n'a pu se développer que lors-
que les circonstances commerciales 'ont permis. La période critique,




au point de vue da combustible, que nous traversons a eréé précisément
un ensemble de conditions favorables qui peuvent faire espérer que
cette industrie se développera avantageusement dans notre pays.

Je donne ci-aprés une description de quelques tourbitres de la
provinee de Québec, daprés le rapport de la Commission Géologique
de 163,

(ix LiE~—Lots 4 et 5-36 arpents, profondeur 10 pieds, lot 1 du
méme rang, méme étendue 15 pieds maximum, lot VII 4, 30 arpeats.

Harrixerox.—1, 4 et 5, 40 arpents, 10 & 25 pieds, V. let 2 60
arpents, 25 pieds maximum,

Setexgrrte Mitte-Iste.—Rang double, surle chemin de St-Janvierd
St-Jérome, longueur 1)2 mille, superficie 5 de mille carré, profondeur
moyenue S pieds, couche de 3 i 18 pouces. Une autre prés de St-Janvier,
174 de mille de largent, surface et profondeur non estimées. Une autre
au nord de 1'Eglise Ste-Anne des Plaines, sur le chemin allant & New
Glasgow, surface 1 wille, épaisseur moyenne supposée 3 pieds.

SEIGNECRIES SAINT SULPICE BT AssowPTioN (partie intérienre).—3}
largeur, longuear 1} mille, surface 1100 arpents, épaisseur 2 15 pieds,
moyenne 10 pieds.

SEwNECRIE Lavantrie & Laxorate— Deux grandes tourbieres
paralleles : celle dn \old (grande savane) Iongueur S milles du N. E.
au 8. 0., largeur 2 milles et demi, smiace 12 & 15 milles. Surle
chemin «le fer Lanoraie et 1'Industri i 4al4 n
pieds. Lautre, & deux milles du Saint-] Lzmrent longueur plus de 5
milles, largeur 3 & 2 milles, épaisseur moyenne 5 pieds. superficie 3
milles.

Fier Saint Emiexye.—Sur la riviére Saint-Maurice prés des grés,
1a route traverse une tourbiére de § mille de long, largeur non déter-
winée, épaisseur moyenne, 5 pieds.

SE16NEURIE CianpLai.—A 8 milles du Saint Laurent, entre
I'église et la riviere Champhm, de mille de long par 2 milles dans
ane direction N. E,, 5 pieds, superficie 13 mille.




Frer o’ AvTEUIL tre le Cap Santé et le village de I'Enfant-Jésus,
largear } de mille ; les autres dimensions n'ont pas été mesurées.

Licorre.—A l'ouest de la i

ére Richelieu, une grande tourbiére

Qune superficie d'une vingtaine de milles s'étend sur une partic des
seigneuries de Lacolic et de Léry et les cantous de Sherrington et

Hemmingford, et parait, en c¢ avoir une grande épaissear.

ains points

Lovevevir.—Une grande tourbiére non mesurde sur le chemin de
Chambly, a été un pen travaillée avant 1563,

Saint-DoMisique.—> & 6 milles de long par 3 it 4 de large, avec
une épaisseur allant de 2 & 1S pieds: une analyse de cette tourbe
est donnée dans ce rapport. Une partie de cette tourbiere a été culti-
vée en bralant la surface.

SereNEURIE RivikRe OveLLE.—Une tourbitre couvrant 4,000 acres.

Seioxeumie Riviere pu Lovr.—Sur le chemin de Témiscouata,
latgeur 1} mille, épaisseur allant & 19 pieds, superficie 6000 acres.

cR1E DE 1'IsLe VERTE, (lére et 2¢me concession).—A été un
e, il y a deux ans, prés de la station de Cacouna, par la
Compagnie de Tourbe Combustible de Québec. L'épaisseur allait de 2
4 10 pieds, la tourbe y étant de bonne qualité.

Ruvouskr.—Une tourbidre s'étend de prés de cette ville jusqu’a In
rividre Métis sur une vingtaine de milles et une largueur de } de
mille & 1 mille, 'épaisseur étant de 1 6 pieds.

Drquesse £T Macpes.—-A 'est de la riviére Rimouski, 3 i 4 milles:
de long sur § de mille de large et une épaisseur de 5 i 12 pieds.

Matase ET MacNipEr--Une tourbiére non mesurée, entre les
itres Blanche et Matane,

Mapawaska.—Sur la rive gauche de la riviere Madawaska, sar
une surface de 100 acres.

AxTicosTr—Sur la cote sud de cette Ile, depuis la Pointe aux
Bruyéres jusqu'a pres de la Pointe sud-ouest, soit une longueur de S0
milies, une tourbiére continue occupe une largeur de 2 milles en
moyenne. Ona constaté qu'elle se trouve i une quinzaine de pieds
au-dessus des hautes marées et a des épaisseurs de 3 & 10 pieds.
De la Pointe sud-ouest & I'extrémité ouest deI'lle, il y a aussi plusieurs
petites tourbitres de 100 & 1000 arpents.



Cette liste est loin d’etre compléte et on trouve encore de la tourhe
& Sainte-Brigite, dans les environs de Farnham, dans Bulstrode (Artha-
baska), & St-Luc et St-Prosper (Champlain), sur la ligne de Lac Saint-
Jean, entre Saint-Ambroise et Valeartier, sur la Cote Nord dans le
canton de Bergeronne, le long du chemin maritime, dans la presqu'ile
de Mani n, & Moisic, Natash Pointe aux Esqui et dans
plusieurs autres points de la province.

ANALYSE DE TOURBE DE CHAMPLAIN, SECHEE NATURELLEMENT
PAR IL NAGANT
Tourbe Tourbe

: feuilletée. noire.
Fau.............. s F P X ] 8.8
Cendre. .............. . 2.06 2.3
Matiéres organiques. . $5.34  88.9

100.00  100.00

Contient 0.7 °7, d'azote.

ANALYSE DES CENDRES

Sable et silice
Oxyde de fer et alumine
Chaux ..
Acide phosphorique.
Potasse et soude. .......

Magnésie.....ooooinnnnnn

TOURBE DE SAINT- (C issi Géologi: 1863).

ECHANTILLON BIEN DESSECHE NATURELLEMENT

Compacte Poreuse
29.30 29.57
63.43  63.63

7.27 6.75

Carbone fixs
Matieres volatiles,
Cendres. ..... o

100.00 100.00



CeNDRES

Carbonate de chaux 52.410
Sulfate de chaux 15.085
Phosphate de chau 2.019
Chlorure de sodium 0.412
Sulfate de soude . 0.076
Sulfate de potasse . 0.605
leu\ non combinée. .. 10.431

3.750

4.680
Oxyde de manganése . 0.040
Silice combinée. ..... .. 4980
Sable.............. .. 4.010

AFALYSE DE TOURBE PREPAREE PAR LES PROCEDES A1kMAN ET HopGEs.

Aikman. Hodges.
Eau......ooiennnann veee.. 1483 16.52  17.06 14.96
Matiere combu;ub]e volatile. 50.15 53.29  50.73 59.60
Carhone fixe. 28.15 22.48  25.95 22.20

Cendres. ,. 6.84 7.71 6.27 3.24

100.00 100.00  100.00 100.00

Je donne ci-dessous le pouvoir calorifique de quelques combusti-
Dles usuels, d’aprés les essais de M. Milton L. Hersey, en unités de
chaleurs anglaises. Je rappelle que cette unité (British thermal
unit) représente la quantité de chaleur nécessaire pour élever la tem-
pérature d’une livre d’ean d'un degle Farenheit, tandis que la calorie
ou unité thermale métri la chaleur né ire pour
élever la température d’un kilogramme d’eau d’un degré centigrade.

Anthracite américain.

7.10 de cendres 13,829 U.T. A.
“ anglais... 2.88 “ “

Charbon hltummeu‘{ canadien. . 6.96 “ 13,417 “

américain... 3.23 “ 14,114 “
Lignite du Nord-Ouest, 4.25 “ 8995
Tourbe brute de Québec bien siche 3 S9 “ 8302  «
Erablesec...... voviirerinannnn . “ 8,300 “

La tourbe naturelle se contmcte, en séchant, des 2;3 au 475, et il
faut de 60 & 80 pieds cubes de tourbe séchée pour faire une tonne.
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DIVERS °

Pendant 'année, plusieurs personnes ont cru trouver du charbon
dans la province, mais aprés examen des échantillons ou des Joealités,
il a été recounu que cet espoir devait étre abandonné. J'ai aussi
visité la région dans le voisinage de la Baie James. ol 'on prétendait
avoir trouvé du charbon bitumineux, et je n’ai constaté qu’une variété
de lignite quaternaire, c’est-i-dire de qualité inférieure et n’ayant
aucune valeur industrielle dans les conditions ot il a été rencontré.
1l n'a rien été fait au sujet du gaz naturel, mais on ne doit pas perdre
de vue la possibilité de trouver ce combustible dans la partie centrale de
notre province. A ce sujet, j'attire P'attention sur un important tra-
vail de M. Eugéne Coste, sur I'origine volcanique du gaz naturel et du
pétrole, qui donne de préci dicati pour la recherche de ces
produits. Ce mémoire a été présenté i la convention du “Canadian
Mining Institute.”

F'ai ew aussi occasion de visiter la Gaspésie a propos de_préten-
dues découvertes d'amiante sur les rivieres Saint-Jean et Pabos, et ju
dois déclarer que je n'y ai rien trouvé justifiant ces prétentions.

J'ai également examiné quelques découvertes supposées de miné-
ranx variés, généralement de pea d'importance, et j'ai avisé les inté-
ressés en conséquence,

nu i notre connaissance que les dépots de minerai de
manganése des lles de la Madelaine auraient été transportés & une
des plus grandes métallurgiques de la Nouvell

11y aurait done lieu d'espérer voir ces p\opueles développées p\u»
chainement. Je rappellerai que le minerai trouvé sur ces iles est de
la pyrolusite de trés bonne qualité ; on y trouve également du minerai
de fer, sous forme de limonite. Du gypse y a aussi été trouveé.

MATERIAUX DE CONSTRUCTION

(iranit.—~Le granit a 66 exploité da
été signalés pwcedemment Cest-vdire i la Riviere-t-Pierro, Stanstead,
Saint-Samuel, *Suint-Philippe d’Argenteuil, Mont Johnson. Cette
industrie est en progrés, et ces compagnies fournissent un trés-beau
granit pour la construction de nos édifices et de nos ponts, ainsi que
pour les monuments de cimetitres,

les mém

régions qui ont
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Ciment—La compagnie “Crescent Cement Work,” qui manu-
facture prés de Montréal, a augmenté sa production cette année et
doit encore développer son usine pour une plus grande production.

Une compagnic canadienne, “ The National Portland Cement
Co., (Limi(ed) Tmon[o, est actuellement & construire, & IHull, une
usine & ciment, qui emplmera]a roche calcaire et l'argile des envi-
rons. Cette a déji un établi & Durham (Ontario),
et se propose d'avoir une forte production a Hull, cette année.
J'estime que cettemdmtue du ciment est trés-lmport'\ul,e pom le
Canada, car la avec le du
pays, et si nous manufacturons un produit uniformément comparable
aun ciment importé et & prix égal, nous avons toutes raisons d’encou-
rager une industrie nationale.

Jai de]A attiré l'attention sur les dépots unporinnts de marne
calcaire qui existent en plusieurs points de notre province, notam-
ment dans les comtés de Rimonski et Bonaventure, et qui fourniraient
un excellent matériel pour la manufacture du ciment Portland.

Ardoise.—~La carriére de New Rockland a été en opération pen-
dant la plus grande partie de l'année, produisant une honne quantité
d’ardoises de couverture,

Pierres & dalles.—M. F. R. Bishop a continué I'exploitation de ces
pierres & Dudswell avec le meme résultat que précédemment.

Chaur.—La fabrication de la chaux suit le développement général
de lindustrie, mais il y a une demande réguliere pour des dépots
calcaires pomant fournir une chaux grasse pure pour la fabrication
e la pulpe chimique de bois. De nombreux dépots calcaires qui ont
ét6 signalés dans des rapports précédents existent dans différents
pomts de la province, le calcalre tres pur ou calcite bhuche étant
par ue de la f ion- Laur Cestr
a-dire au nord du Saint-Laurent et de 'Ottawa.

Briques—Liindustrie de la brique continue Lse développer ; la
nouvelle “Eastern T ps Brick & M ring Co.,
de Sherbrooke, a été en opération cette année ; cet.te compagnie est
capable de manufacturer 5 & 6 millions de briques ordinaires par an,

Pierres de construction,—Ces ér; 4 etre exploité

comme d’habitude.




Dans le tableau de la production, nous donnons pour la chaux, la
brique et la pierre de construction, les mémes chiffres que 'année
domniére, vu la difficulté quil y a_dobtenir Ja production exacte
chaque année, mais on doit Ire qu'il y a

Les chiffres pour les autres matériaux de construction sont donnés

d'apres les rapports des compagnies.
STATISTIQUES

Les chiffres que nous donnons ci-apres, représentent les quantités
-et valeurs du minerai brut & la mine et au moulin, ¢’est-i-dire ayant
juste recu la premiére préparation manuelle ou mécanique pour étre
mis en état d'etve vendu; ainsi, 'amiante en fibre ne peut étre
vendu mélangé a la serpentine, certains minerais de chrome, de
galene, de graphite doivent étre concentrés, l'ocre doit étre calcinde,
le mica préparé (trimmed), etc, l'or extrait du quartz. Dautres
produits doivent aussi étve travaillés sur place pour obtenir, par
exemple, le ciment, la chaux, les briques, I'ardoise, etc.

Toutes ces opérations ressortent pratiquement de 'art des mines et
se distinguent de la métallurgie et do la manufacture ou des produits
plus avancés sont obtenus.

Je donne ces explications pour justifier le chiffre de trois millions
de, dollars de notre production de cette aunée qui parait faible com-
paré aux productions d'autres parties du Canada, mais je dois dire que
celles-ci renferment des produits manufacturés, tels que fer, acier, etc.,
ou la valeur des métaux contenus dans les minéraux, tels que cuivre,
plomb, zine, nickel, argent, etc.

L’organisation connue comme “Canadian Mining Institute” a
pris Vinitiative de provoquer un mouvement pour l'unification des
statistiques minérales pour les différentes provinces du Dominion
«qui pourront alors subir une comparaison équitable.

Le tablean ci-aprés est donné d'aprés les rapports officiels des
compagnies minidres et controlé par les chiffres d’expédition fournis
gracieusement par les compagnies de chemin de fer.
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TABLEAU RESUMANT LA PRODUCTION DFS MINES DANS LA PROVINCE DE
QUEBEC POUR L'ANNEE 1902.

NATURE DS MINEXATS,

ires  |Nombre d'ou- Quantités ex-
vriers, pédi Valeur brute.

payés.
(Tonnes de 2.000 1bs.) e,
Minerai de fer wagnétique et hématite. . . 170| 3510
Minerai du fer des ms lll 000

Fer chror
Mm:ul do cuivre.
ne

Granx (mmuu)
Briqu
Pierres

2,985 463

l.:ssx,aso(‘

En résumé, I'industrie des mines et carriéres a produit, en 1902,
pour une valeur de trois millions de dollars de produits brats ou
ayant subi une premiéré préparation i la mine pour les rendre
vendables. Il a été employé 5,000 ouvriers pour des périodes de trd
a douze mois, ayant re¢n une somme de salaire d’environ un million
quatre cents mille dollars.

11 a de plus été manufacturé, dans la provinee, avec des minerais
indigénes, 7,971 tonnes de fonte an charbon de }ois, valant 8181,500,
et expédié 83 tonnes de ferro-chrome, valant $4,950. Les minerais
de cuivre ont aussi produit une certaine quantité d'acide sulfarique
et de mattes de cuivre dont jignore la valeur,
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EXPEDITIONS PAR LES COMPAGNIES DE CHEMIN DE FER,
QUEBEC CENTRAL

Briques. . 9,798 tonnes de 2, 000 Ibs.

Chaux. . 9 102

Pierres a dalle 1401 “
Chrome. .. 900 “
Amiante “ “
Asbestic “ “
Granit. “ “

Ciment.

Pierre et sable
Minerai de cuivre.
Ciment...

MAINE CENTRAL
Pierre et sable. .

Ciment. 20
Brique: 7
Chaux. . 10877 o«

OTTAWA NORTHERN & WESTERN, (anciennement Ottawa and
Gatinean Valley, K. R., and Pontiac and Pacific
Junction R.R.) ¢

Phosphate de chaux. 177 tonnes
Mica 2,540 livres
Amiante 2200

CANADIAN PACIFIC

Briques, chaux et ciment. 28,689 tounes

Pierres........ccvu ou 30,803
Minerai de fer (bog ore) . 16,422 “
Mica. 24 “
Graphite. 24
Phosphate. . 3719 o«
Amiante, (en transit par Sherbrooke)A 5,123 “
Minerai de cuivre, “ 140 “
Feldspath. 55«
Sulphate de Baryte 34«
8

Ferro Chrome
3
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QUEBEC & LAC ST. JEAN

54 chars
97«

INTERCOLONTAL

Minerai de fer. 90 tonnes

Pierres 9«
Chaux 4350
Brique: 2183  «
Sable noo«

LISTE DES COMPAGNIES MINIERES DANS LA PROVINCE DE

QUEBEC, EN OPERATION, OU SUSCEPTIBLES DE PRO-

DUIRE DANS LE COURANT DE L’ANNEE, AVEC LEURS
ADRESSES.

FER

Chs. Lionais, Kinnear's Mill Co,, Mégantic.
J. 0. ibbard, 83, Argyle Avenue, Ottawa.
. C. Bossé, 20, rue St-James, Québec.

PRODUCTION DE FONTE AU CIARBON DE BOIS

The Canada Iron Furnace Co., Canada Life Building, Montreal.
John McDougall & Co., 397, William Strect, Montreal.

OCRE

The Canada Paiut Co,, 572, William Strect, Montreal.
The Champlain Oxyde Co., (Lucien Carrignan), Trois-Rivieres.

FER CIIROME

International Chrome Miuing & Miliing Co,, Lae Noir, Co.
Mégantic.
Montreal Clirome Iron Co, Lid,, Colraine, Co. Mégantic.
American Chrome Co., Lac Noir, Co. Mégantic.
Jos. Nadeau & Cie,, Lae Noir, Co, Mégantic.
L. A. Carrier & Cie, Lévis,
L. T. Hopper, Canada Life Building, Montreal.




CUIVRE

Eustis Mining Co. Eustis, Co. Sherbrooke.

The Nichol’s Chemical Co., Ltd,, Capelton Co. Sherbrooke.
Wilfred Johnson & Co., Sherbrooke.

C. E. Kennedy, Suffield, Co. Sherbrooke.

James Reed, Reedsdale, Co. Mégantie.

The Matane Gold Copper Mining Co., Matane.

F. D. Kelley, 147 Milk Str., Boston, Mass.

A. 0. Norton, 280, Congress Str., Boston, Mass.

PLOMB, ZINC, ARGENT

The British Canadian Lead Co., Ltd, Lac Témiscamingue, Co.
Pontiac. '
or

The Gilbert River Gold Fields, Ltd., Saint Francois, Co. Beauce.
Dominion Mining Co,, C. A. Parsons, 134, Commercial Street, Bos-
ton, Mass.

GRAPHITE

The Walker Mining Co., Graphite City, Buckingham, Co. Ottawa.
The North American Graphite Co., Ltd,, Backingham, Co, Ottawa.
The Buckingham Co., Buckingham, Co. Ottawa.

Keystoue Graphite Co., Calumet, Co. Argenteuil.

Calumet Graphite Co., Calumet, Co. Argenteuil.

AMIANTE

Bell Asbestos, Co.,, Ltd.—Thetford, Co. Mégantic.
King Bros. Co., Ltd. —'lllctfoxd Co. Mégantic.
Johnson's Co.:
W. I Kerr & Co.—Lac \mx,
Standard Ashestos Co., Ltd.—Lac Noir, L,o Mégantic.

The New England (,.m.ulmu Ashestos Co.— Lac Noir, Co, Mégantic.
Union A.‘shesms Mine.—Lac Noir, Co, Mégantic.

Manhattan Asbestos Co—Lac Noir, Co. Mégantic.

James Reed—Reedsdale, Co. Mégantic.

The Broughton Asbestos Co.—East Bronghton, Co. Beauce.

The Asbestos & Asbestic Co. Ltd.—Danville, Co. Richmond.

The Ottawa Asbestos Mining Co.—514, Sussex Str,, Ottawa.
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ProspuaTE
J. F. Higginson—Buckingham, Co. Ottawa.
PeTROLE
The Petroleum0il Trust Co., Ltd.—Gaspé Basin, Co. Gaspé.
FrLpspaTi
W, A. Allan—Victoria Chambers, Ottawa.
E{SL‘LFATE DE BARYTE
The Canada Paint Co.—572, William Str., Montréal.
TOURBE

T‘he National Light, Ieat & Power Co. Ltd.—Canada Life Building,
Montreal.
ARDOISES

New Rockland Slate Co.—New Rockland, Co. Richmond.
PIERRES A DALLES
F. R. Bishop—Bishops’s Crossing, Co. Wolfe.
CIMENT

Crescent Cement Work, Th. M. Morgan.—Longue Pointe, Montréal.
The National Portland Cement Co. Ltd.—Hull, Co. Ottawa.

GRANIT
Stanstead Granite Co.—Beebe Plain, Co. Steanstead.
8. B. Norton, do
James Brodie, do

The Whitton Granite;Quarry Co.—Saint-Samuel, Co. (,ompmn
M. Fitzgerald—Sainte-Cécile, Co. Compton.

Jean Voyer & Fils.—Riviére 4 Pierre, Co. Portneuf.

Joseph Perron.—Riviére & Pierre, Co. Portneut.

M. P. Davis. —.:G.) Rideau Str., Ottawa,

The L Granite Co.—Saint-Philippe, Co. A

J. A. Nadeau.—Iberville.

MICA

Wallingford Bros,, Perkins Mill, Co., Ottawa.
Blackburn Bros., 46, Sussex Str,, Ottawa.
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Fortin & Gravelle, Hull, Co. Ottawa.

Mica Manuf: ing Co. Ltd, 213, Dalhousie Str., Ottawa.
Vavassour Mmm(z Association (T. F. Nellis), 22, Metcalfe Str.,
Ottawa.

Lila Mining Co., (D. L. McLean), 5, Sparks Str,, Ottawa.

Chs. Guertin, 398, Wellington Str., Ottawa.

E. B. Haycock, 49, Cooper Str., Ottawa.

Brown Bros, Cantley, Co. Ottawa.

Angus Cameron, Buckingham, Co. Ottawa.

Lewis McLaurin, East Templeton, Co. Ottawa.

Richard Moore, Pickanock, Co. Ottawa.

Joshua Ellard, Pickanock, Co. Ottawa.

The Glen Almond Mica & Mining Co., Buckingham, Co.Ottawa.

The Allan Gold Reefs Co. of Ontario, Ltd.—Victoria Chambers’
Ottawa. .

ACHETEURS DE MICA

Sills Eddy Mica Co., 398, Wellington Str., Ottawa.
Eugéne Munsell & Co.. 332, Wellington Str., Ottawa.
General Electric Co., Isabella Str.,, Ottawa.

BRIQUES (Les principales cies)

Thos. W. Peel & Co., Montréal.

J. Brunet & Cie., Montréal.

Chas. Sheppard & Son, Montréal,

Joseph Bernier, Montréal.

Joseph Descarries.—Montréal.

Laprairie Pressed Brick Co.—Laprairie.

Narcisse Blais.—Québec.

Frs Grenon.—Québec.

Paradis & Létourneau.: —Québec

Laliberté & Fils.—Saint haill Co. Lotbinié
G. V. Charland. do do
D. G. Loomis & Son. —Sllerbrooke

Eastern Te ps Brick & ing Co.—Sh

cnaux (Les principales Cies.)

Dominion Lime Co.—~Dudswell.
F. G. Brigham.—Ottawa.
II Gauthier & Cie.—Montréal.



Montreal Li

BUREAU D'ESSAIS DU GOUVERNEMENT, .A\ MONTREAL

M. Milton L. levsey, analyste provincial, de Montréal, rapporte
que de nombreuses personnes interessées dans les mines de la pro-
vinece ont profité du bas tarif offert parle gouverncment. Pendant
Tannée, il y a e 306 , au sujet desquels il a fait rapport. En
ontre, un grand nombre d’échantillons ont été identitiés et essayés
pour des p visitant 1l lelaboratoire, et dans bien
des cus, les opinions ont été doundés gratuitement. M. Hersey estime
que pas moins de 350 identifications ou consultations ont été ainsi
données.

Les analyses suivantes ont été faites complétement @

Eau d'atimentation......2 échantillons (y compris les examens
bactériologiques).
Charbon bitumineux
Eaux minér
Amiante.
Dy

1
7
2 “
1
.2 “

Les déterminations suivantes ont été faites :

Or, 63 déterminations ; argent, 62 ; fer, 19 ; titanium, 25 ; silice,
1; hunidite, 2 ; alcool, 1 ; chrome, 5 ; cuivre, 27; matitres inso-
lubles, 1 ; nickel, 4 ; cobalt, 4 ; soufre, 6 ; anthraxolite, 1 ; amiante,
3 ; platine, 2 ; graphite, 2 ; tourbe, 1 ; marne, | ; phosphate, 2.

Les documents publics qui se trouvent & ce bureau ont aussi été
consultés fréquemment.

Nous donnons ci-aprés le tarif des essais :
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MILTON L. IERSEY M. Sc.,, CHIMISTE DU GOUVERNEMEN
U6, Rue St-Jucques, Montrial.

TARIF DES ESSAIS ET ANALYSES.

4 ¢échantillons ou Plus de 4 ¢chantils
moins, a la fois, ons, 2 la fois,
chaque. chaque,

Antimoine
Bismuth. .
Silicium l

Fer (métallique)
Phosphore

qualité
du minerai
Titane de fer

Soufre

Alumine. .
Oxide de Fer, .
Chaux

Magnésie.
(.mplu
Humidité
Ean Com
Matitre Insoluble.

Indentification des minéraue.—Le laboratoire est en mesure de
faire rapport sur les échantillons et d'en donner la deseription, aussi
bien qu’il est possible de le Imle, par \]es essais qualitatifs prélimi-
naires, avec les bles et la valeur
ciale de I’échantillon, au taux nominal de 25 cts.




CONCENTRATION MAGNETIQUE DES MINERAIS DE FER

Avec l'autorisation du Dr W. L. Goodwin, directeur de I'Ecole des
Mines de Kingston, (Ont.) M. J. WALTER WELLS, B. LC. M. & CH.E, a
gracieusement fait au laboratoire de cette école, une série d'essais sur
des minerais de fer de notre province, dont nous publions les premiers
résultats ci-apres ainsi qu'une analyse sommaire d'une intéressante
theése qu'il a préparée sur le sujet ci-dessus désigné.

Le travail complet ainsi que des photographies 'accompagnant,
sont déposés au bureau des mines et peuvent étre consultés.

M. Wells expose que la production de fer augmente, que les
sources productives du minerai sont limitées et que les industriels
prévoyants cherchent & s'assurer de nouvelles mines ou & en utiliser
d’autres jusqu'a présent négligées, entre autres, les minerais de fer de
‘Dasse teneur qui, pour étre transportés avec profit aux points de con-
sommation doivent étre enrichis et purifiés sur place.

En 1901, la production aux Etats-Unis a été de 15,578,564 grosses
tounes de fonte, valant $242,174,000 et ayant nécessité 28,887,479
tonnes de minerais de fer, chiffres doubles environ de ceux de 1896.

En 1900, le Canada a produit $6,090 grosses tonnes de fonte et
244,976 en 1901, Ces chiffres sont donc par eux-mémes assez éloquents
et suffisent pour attirer 'attention sur le sujet.

La concentration ou enrichissement des minerais est basé, en
général, sur la différence de densité, et les procédés hydrauliques
connus peuvent s’appliquer & certains minerais assez purs, mé-
langés & des roches plus légéres, mais deviennent insuffisants, par
exemple, pour des oxydes magnétiques de fer mélangés avec de la
pyrite, du fer titané, ete, c’est ici que se présente l'avantage des
concentrateurs magnétiques.

La tendance des maitres de forges étant d’empioyer des minerais
riches et purs qui d dent moins de bustible, de fondant et
de main-d’euvre, nous rappellerons que les minerais les plus recher-
chés connus sous le nom de mizerais & Bessemer, ont pour base 63 %,
de fer au moins et 0.045 °/, de phosphore et 0.05 %/, de soufre au plus.
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Dans la pratique actuelle des hauts fourneaux on compte une
tonne de coke pour faire une tonne de fonte, et la plupart des métal-
lurgistes admettent que environ 400 livres de coke sont suffisantes pour
opérer la réduction des oxydes de fer, lexcédant 1,600 livres étant
employé pour fondre la fonte ainsique les silicates terreux qui forment
le laitier, une partie de I'excés de chaleur étant d’ailleurs employée &
la production de gaz qui sont subséquemment utilisés. Le haut four-
neau pouvant étre considéré comme un appareil de concentration en
méme temps que de fusion, on trouvera donc avantage et profit
opérer la concentration du minerai au préalable, si les circonstances
le permettent, et sil'on n’a pas & lutter contre un autre minerai naturel-
lement riche et pur, et & proximité des fourneaux, toutes choses qui
forment la partie commerciale d’une entreprise métallurgique.

Dans la concentration d’un minerai de fer on devra avoir le con-
centré aussi gros que possible eu égard aux circonstances. Pour les
minerais non magnétiques et purs on emploie déja dans certaines
régions diffévents appareils de lavage et de débourbage ainsi que des
jlggels, mais lorsque le minerai est magneuqua on aura avantage

un con méme pour
lhémam.e en augmentant la force des aimants par un courant élec-
trique on arrive & séparer ce genre de minerai.

Les minerais magnétiques ont été classés dans ordre suivant,
le plus magnétique étant i la téte de la liste.

Magnétite, (Sesquioxyde de fer).

Franklinite, (Oxyde de fer et de ziuc).

Ilménite, (Oxyde de titane et de fer).

Pyrrhotite, (Sulfure de fer).

Hématite, (Peroxyde de fer).

Sidérite, (Carbonate de fer).

Limonite, (Peroxyde de fer hydraté).

La concentration de c2s minéraux constitue un probléme spécial
pour chacuu d'eux dans lequel la puissance du courant & employer
devra varier, ce qui nécessitera les appareils simplement magnéti-
ques ou électro-magnétiques.

M. Wells prétend ainsi etre arrivé dans certain fer titané &
séparer la magnétite de I'ilménite qui est moins magnétique.

On devra aussi classer les appareils en mixte, c'est-d-dire traitant
par une méthode hydraulique et magnétique, et ceux traitant les



minerais secs employant les aimants et électro-aimants, quelques-uns

avee Tuide de petits ventilateurs,

n 1863, un essai de séparation avait été fait sur les sables magné
tiques de la Cote Nord par un procédé magnétique (machine du Dr
1L Larne

M. Wells classe le:

parateurs magnétiques en trois groupes.

1. Appareils dans lesquels le minerai passe sur une courroie sans
fin traversant une zone magnétique (ni entraine le minerai concentré,
la courroie principale entrainant les débris.

La zone magnétique peut étre formée par courroie transversale
sans fin ou cylindres tournants. Quelques machines basées
principe sont connues sous les noms de Coukling, Wetherill, Chase,
offman, Kessler, ete. Tous ces appareils ont été en usage, notamment
le Wetherill qui est assez répandu.

2. Appareils dans lesquels le minerai tombe sur un cylindre tour-
nant qui passe dans une zone magnétique formée par une section d'un
cylindre intérieur fise : les déhiis tombent verticalement tandis que
les parties magnétiques sont entrainées par le cylindre extérienr et
tombent dans un réservoir lorsque la zone magnétique est dépassée.
Ces appareils peuvent d'ailleurs comprendre une paire de cylindres
tournant en sens contraires au lieu d'un seul. Nous citons les machines
Ball-Norton, Heberli, Wenstron, Buchanan, Sautter, Siemens, Payne,
etc., qui ont aussi 6té utilisées.

3. Appareils olt le minerai tombant verticalement passe & une
certaine distance d’une zone magnétique qui dévie la partie magné-
tique dela verticale ; elle n’adhére pas & I'aimant et tombe dans un
réservoir spéeial, tandis que la partie non maguétique a suivi son
chemin et tombe dans un autre réservoir

Les appareils Edison, Heberli, Grondal-Delvik, Rowand. ete., ont.
auesi 6t6 en usage, notammant I'Edisou, appliqué par le célibre ¢lec-
tricien & ses ateliers de New Jersey.

4. Appareils dans lesquels I'électricité statique est employée.
Exemple, le séparateur- Blake-Morscher, qui consiste en une plaque
métallique chargée d’électricité sur laquelie passe le minerai écrasé,
les minéraux bons conducteurs sont repoussés et ainsi isolés de ceux
moins conducteurs,



et indique ot ils ont 6té employés ; jorenvoie done au tray:
pour plus de détails.

La question de I'usage des minerais éerasés, ou en sables fins est
étudide.

11 parait admis que Vinconvénient des minerais pulvérulents con-

siste dans la descente irréguliere des charges dans les hauts fourneaux,

ion i i portions, la formation
de poches de gaz et 'entrainement de poussiére fine avec le courant
de gaz, causant ainsi des pertes ; on est done conduit i agglomérer
ces minerais ; cependant, on cite certains hauts fourneaux dansla
réion de Pittsburg, qui emploient des minerais friables de Mesabi sang
trop d'inconvénients ; dans d’autres, on a employé une certaine por-
tion de minerai concentré allant jusqu’a 30 et meme 507/, en mélange
avec du miverai en morceauy, et dans certains cas ou ne craint pas

_ d'employer exclusivement du minerai de un quart de pouce de
diamitre. En Suéde et en Allemagne, on a fait avec: succds, paraitl,
des essais pour usage des minerais fins, Cepeadant, les essais pour
agglomérer les minerais fins, en formant des briquettes comprimées
avee mélange de produits collants se continuent, et on a suggéré
comme matiére agglomérante Pemploi de melasse, sucre, goudron,
résine, huile, silicate de soude, argile, chaux, etc., mals sauf pour cer-
tains minerais, et dans certains cas spéciaux, ces méthodes ne parais-
sent pas étre entrées dans la pratique eourante. On a aussi formé des
briquettes de minerai et de poudre de charbon, qu'on traite au préa-
lable dans des fours & cpke. (*)

La méthode Ruthenburg qui cousiste & fondre le minerai magné-
tique au four électrique et que nous avons décrite dans le rapport de
cette année, parait bien adaptée & Vusage des sables magnétiques de
la Cote Nord.

M: Wells mentionne qu'il a fait des essais de concentration sur
des minerais de la province de Québec, et qu'il a obtenu des résultats
satisfaisants ainsi que suit :

() Jo signale en passant que, aux furges de Radnor, on
@ocre et de minerai fin ou en sable, et quil  été proposs
priniée comme agglomérant.—(J. 0.)

employé des briquettes formées.
lleurs d’emploger Ia.tourbe com-
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ESSAI DES SABLES MAGNETIQUES DE LA COTE NORD.

Léchantillon A consiste en sable de gréve de Natashquan, et
contient du quartz, ilménite, magnétite, grenat, etc., tous les grains
étant environ de méme dimension.

Il a été passé au séparateur magnétique Wetherill, sans se
préoccuper d'obtenir la plus parfaite séparation, ni le produit le plus
pur, mais seulement de constater quels résultats pourraient étre
obtenus en travaillant d'une fagon analogue & celle employée dans la
pratique commerciale.

Courant employé 0.8 ampéres, distance des poles 2"

SABLE NATUREL.  CoNCENTRE.  DEBRIS.

Poids.c..eeeiereniannne.. 26 onces. 3onces. 23 onces.
Fer métallique 17877, .

Phosphore. 0.035

Soufre .. 0.031

Acide titanique. 4.94

Correspondant & titane

Ce résultat montre qu'on pourrait obtenir de ce sable un minerai
Bessemer. Il est d'ailleurs possible de réduire la proportion de
titane en perdant un peu de fer dans les débris (tailings), mais
cela n’est pas nécessaire, car la plupart des maitres de forge accepte-
ront un minerai tenant 5%/, d’acide titanique. (*)

Dans les analyses ci-dessus et ci-aprés, leg teneurs en fer repré-
sentent le fer soluble dans l'acide chlorydrique, ce qui est véritable-
ment la quantité de fer disponible, car le fer en combinaison avec
les silicates et les titanates, passe probablement avec les laitiers dans
le fourneau, et est en conséquence perdu.

Comme ce minerai est trouvé sur la gréve, il serait plus avanta-
geusement traité par un séparateur Grondal-Delwik ou Heberli, bien
adapté pour séparer les minerais dans leau, ce qui éviterait les
dépenses et donnerait un produit plus net.

L'échantillon B vient aussi de Natashquan, mais est trés riche en
fer et contient pen de matiéres siliceuses. Le minerai a été traité

(*) La responsabilité de cet avancé est laisaéo & M. Wells, car il n'est pash ma connaissance
que des maitres do forgo acceptent dans leurs charges dos minerais tensut 6%/, d'acide
titanique correspondant A 3%/, de titane. J. O,
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sans faire de classement par grosseur et le fer mentionné est celui
soluble dans I'acide chlorydrique.

Courant employé 0.8 amperes, distance des poles 2.”

SABLE NATUREL CONCENTRE Desris
Poids........ <vee.e. 7onces 3 onces 4 onces
Fer métallnque, . .. 59,89/, .70.07
Soufre. . veemeee. 0028 . 0014
Phosphore . 0.041 . 0,026
Acide titanique .. 191 . 207
Correspondanta titane.. . . L2y

Ce résultat montre pratiquement 50°/, de concentré, car les
débris paraissent trop riches en fer.

Ce minerai devrait étre employé en briquettes ou aggloméré d’une
fagon quelconque car il est trop fin pour étre employé directement
dans les fourneaux. Il est possible d'obtenir un produit contenant
moins de 1%, d’acide nique, mais avec une perte proportionnelle
de fer dans les débris ; il est donc préférable d’employer un moyen
terme.

Ce minerai serait préférablement traité en employant un sépara-
teur magnétique par I'eau, car il ne serait pas avantageux de sécher
ce sable au préalable. 11 est probable ausst qu'nae telle séparation
donnerait un produit plus net.

L’échantillon C vient de la “Duck River” sur la Cote Nord et
contient du quartz, magnétite, ilménite, grenat, etc.
Courant 0.8 ampéres, distance des poles 2"’
SaBLE NATUREL  CONCENTRE Desris

.. 4 livres 15 onces 3 Ibs 1 once
. 28.75%, 64.62 25.54

(non déterminé) 1.99 (non déterminé)

soit une proportion de 25“/ de toncentré

Poids......
Fer métalllque. .

L’échantillon D vient de 'Est de la riviére St-Jean et contient les
mémes minéraux que les précédents. Dans les memes conditions essai
a douné
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SABLE NATUREL CONCENTRE Depris
Doids 5 1bs 14 onces 31bs 2 1bs 14 onces
Fer méf \lhquc 4376/, 64.96 3201
Acide tit: (non déterminé)  4.92 (non déterminé)
Lone:puu\lmxb a tlhll . 2.95
soit une proportion de o(Y'/ de concentré.

Les vésultats obtenus par M. Wells confirment ce qui a été dit
dans ce rapport au sujet des sables magnétiques, mais la questmn
importante est: Quel est le meilleur mode de concentration a
employer ? J. Q.

FERS TITANES '

L'échantillon E est du fer titané en roche de la riviére Chaloune
(Cote Nord). Il contient un mélange de magnétite, ilménite et
pyroxéne. Ce minerai a été écrasé d’abord dans un concasseur it
machoires, puis par des rouleaux et séparé par grosseur sur des tamis
pour voir quelles dimensions renferment le plus de titanium, avec les
résultats suivauts : (¥)

DisexstoN Poins AcipE TiTaN1QUE Ti 02
1. Retenu par un tamisde 0.2”.. 20 onces. 16.22 7,
2. o do 017, 21bs, 1595
3. Passant do do .. H1lbs.Gonces. . 1845

Cet essai, fait pour voir quelle finesse il fallait donner airx grains
pour séparer la mAgnétite de Uilménite, a montré que le minerai
berasé, quelle que soit sa grosseur, venferme environ la méme propor-
tion de titane.

Les parties 2 et 3 du méme échantillon furent alors éerasées, pas-
sées au tamis de 0.1” puis traitées au séparateur magnétique avec les
résultats suivants :

ACIDE TITANIQUE

dans le dans le
N minerai naturel concentré,
2 Retenu par un mm de 0.1, 13.62
“ 782

Ce qui prouve qu'il faut Geraser le minerai fin pour se débarrasser
de Tilménite, ce qui est un inconvénicnt i cause des dépenses o

() Pour avoir 1a proportion do titane métallique, multiplier la proportion d'acide tita-
vique par 0. 60 29, pratiquement par 0.6,
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qu'on aura ensuite i agglomérer le
dimension 0.1” puisse étre employ
fourneaux.

able fin, quoique un minerai de
directement daus les hauts

Le méme échantillon E derasé et passé par un tamis de 0.1" puis
concentré magnétiquement a donn le résultat suivant :
MINERAT NATUREL. CONCENTRE, Depris.
oo 51bs. 6oz. 313 3oz, 21bs. 3 oz
5553 87.46
(non déterminé)

Correspondant & titane, .

On obtient environ 607, de concentré trés réduit en titane, mais
en ne proluisant que 50%, on aurait un meillear preduit avec une
perte probable en fer. En obtenant 33", de concentré avec 33, de
produit intermédiaire et 337, de débris, de meilleurs résultats seraient
encore obtenus,

Léchantillon F vient de la ri
(Cote Nord),c’est aus:
ilménite t pyroxéne.

iere du Rapide prés des Sept Iles
du fer titané formé d'un mélange de magnétite,

Le minerai concassé, broyé et classé par grosseurs, ensuite essayé
pour titane a donné les résultats suivants :

DiyENsioNs Porps ACIDE TITANIQUE
Retenu par un tamisde0“2”.... 11 §
do do 0 17....41hs
Passant do do ....7lbs

Comme dans 1'échantillon E, ces différentes grosseurs renferment
pratiquement la meme proportion de titane, c'esta-dire que Ja
magnétite s’écrase de la meme fagon que Iilménite.

La partic Ia plus fine de I'échantillon a alors été passée an sépa-
rateur magnétique avec les résultats suivants @

MINERAT NATUREL.  CONCENTRF. Denris.
71bs 413, 9 oz 21bs. 7oz
Fer métallique 43.59', 51.69 29.77
Acide titanique. 3178 15.16 (non déterming)

Correspondant i tit: 9.40
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On a ainsi obtenu 67%, de concentré, mais qui contient trop de
titane pour étre utilisé ; il est méme douteux qu’en concentrant
& 50°), on puisse obtenir un produit commercial, quoique, en se sou-
mettant & une perte assez considérable en fer dansles débris,on puisse
espérer un concentré de bonne valeur.

L’échantillon G est du fer titané en roches de Kénogami (Haut
Saguenay), ¢’est un mélange de magnétite, ilménite et matieres sili-
cevses. Ce minerai concassé, écrasé au rouleau et classé par gros-
seur a donné les résultats suivants :

Porns ACIDE TITANIQUE
Retenu par un tamis de 0.2”.. 2 onces. 21179,
“ “ 0.1 12 0« 17.07
Passant “ “ 11b. 10 0z, 2382

Ce résultat montre encors que l'ilménite s’écrase de la méme
facon que ls magnétite. Le produit le plus fin passé au séparateur
maguétique a donné ce qui suit

Miverar SATUREL  CoNCENTRE  DERRis

Poids....... 11b. 10 oz. 11b. 10 oz.
Fer métallique. 42.74°, 5247 25.88
Acide titanique. 23.32 642 nondéterminé,

Correspoundant A titane. .. 385

Ces résultats établissent qu’il y a en une élimination considérable
de titane, sans cependant élever beaucoup la teneur en fer, probable-
ment & cause de la roche adhérente encore au minerai. 11 est probable
qu’'un bon produit commercial pourrait étre obtenu de ce minerai par
une séparation magnétique convenable,

En résumé, les résultats ci-dessus montrent que dans certains cas,
il sera possible de punﬁer et enrichir les fers titanés par un broyage
et une écial t lorsqu'on
avra affaire & des dépots considérables sntucs prés de pouvoirs
d’eau et de moyens faciles de transport.

Les essais de traitement des fers titanés par 3. Wells sont
trés intéressants, et il serait désirable qu'ils fussent répétés d’une
fagon pratique sur de plus grandes quantités. J.0.
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